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HSSAC 21 x 50 - 1 pc | Frezy obwodowe HSS 50 mm

0 O 100% wieksza szybkosc¢ i oszczednosc¢ zostata osiggnieta dzieki nastepujgcym czynnikom. Po pierwsze
sposdb ciecia frezem obwodowym polega na cieciu materiatu na skraju otworu, natomiast wiertto krete musi
wycigé petng srednice otworu. Po drugie, dzieki dwom ostrym kgtom na kazdej krawedzi skrawajgcej jest
mozZiwe osiggniecie wiekszych szybkosci posuwu i mniejszego oporu frezowania.

0 O 30% wieksza wydajnos¢ — dzieki temu, ze frez obwodowy tnie materiat tylko na krawedzi otworu.
Potrzebna jest mnigjsza energia silnika i moc napedowa. Im wigeksza srednica wiertta, tym wieksza
0szczednosc¢ energii.

0 Diuzsza zywotnosé — Frezy obwodowe wykonujg mniejszg prace podczas ciecia krawedzi niz wiertto krete,
dzieki czemu wywiercg wiecej otwordw od jednego ostrzenia do nastepnego. Korpus o grubosci 6 mm oraz
snecialna aeometria 7zeha 7anewniaia wvsoka stahilnosé i 7mnieiszaia do minimium rvzvko 7ikamania 7

@ (mm) 21

Dlugos¢ catkowita (mm) 50

llo$¢ w op. 1

Numer Artykutu 4932343296

Wyposazenie MBE 1200, Magnetic Drill Stand MD 38 Compact, Magnetic Drill Stand MD 4-85, Magnetic Drill Stand MDE

standardowe 42




